T
FoU inom forbranning och férgasning

av biobranslen

A

NYHETSBREV

fran Energitekniskt Centrum i Pited

Tema: Industriell Forbranning

VD har ordet

Huvudtemat for detta
nummer ar industriell
forbranning, det vill saga
forbranning i industriell
skala antingen for direkt
energiproduktion eller
som en del i en industriell
process. En kostnads-
effektiv, tekniskt optimal
och miljéanpassad
process ar sarskilt viktig
fér att uppna ett hallbart
energisystem for stor-
skaliga processer. Vi ar
darfor glada att i
tilsammans med vara
kunder och partners kan
bidra till att uppnd detta
genom att Id6sa olika
delproblem.

Férra aret genomférdes
EU M3l 1 projektet NIFES
i samarbete med LTU,
UmU och SLU. Ett av
inslagen i NIFES, speciellt
uppskattat av ~ sma-
foretag, var den s.k.
Teknikdverféringen  dar
ETC tillsammans med
foretagen genomférde
insatser for att ta fram
nya eller férbattrade
produkter. Vi forsoker
darfér hitta nya
finansiarer for en
fortsattning av teknik-
overforingen, och hoppas
kunna ge alla
intresserade ett positivt
besked inom kort.

rikard.gebart@etcpitea.se

NOX reducering

- Bittre dn véntat. S& beskriver
Anders Nilsson, utvecklingsingen;jor
vid koksverket (SSAB Tunnplat) de

preliminéra resultaten av
simuleringarna av deras process-
angpanna.

ETC fick i uppdrag att utreda

mojligheterna for reducering av NO,-

utslipp och for att forbattra
flamstabiliteten. Datorberdkningar
anvéndes for att forsta

aerodynamiken i pannan och darmed
finna orsakerna for en viss instabilitet
i pannan som driftpersonalen noterat.
Arbetet har skett i en
utvecklingsgrupp tillsammans med
driftspersonal och FoU-personal fran
SSAB samt forskare fran ETC. Ett
arbetssétt som varit mycket givande
for alla i gruppen. Man kunde
effektivt knyta samman de teoretiska
och praktiska erfarenheterna hos
gruppmedlemmarna.
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Temperature

- 1969
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Temperaturfdlt fran flodessimulering av pannan
vid koksverket vid SSAB

I dagens ldge anviands anginsprutning
for NO,-reducering. Metoden &r
beprovad och enkel men kan ge en
viss Dbieffekt. Berdkningsresultaten
visade sig ocksa bekrifta de praktiska
erfarenheterna hos driftpersonalen.

- Vi har fatt bekréftelse pd méanga
egna teorier samtidigt som vi ldrt oss
en massa nya saker, sidger Lennart
Hoglid med instimmande fran Agne

Johansson, bigge processoperatorer av
pannan.

SSAB ténker dven anvanda resultaten for
personalutbildning dér ETC assisterar
med underlag for detta.

L

Nojda SSAB besokare vid ETC efter diskussioner
av flodesberdkningarna. F. v. Lennart Hoglid,
Carl-Erik Grip, Per Lagerwall, Anders M.
Nilsson, Agne Johansson och Vincent Eriksson

Askrelaterade drifts-

problem i fluidbidd

Soderenergi eldade under driftsisongen
98/99 en hog andel returflis 1 sin 80
MWh  bubblande  fluidbaddspanna.
Under denna driftsdsong hade foretaget
stora problem med igensittning av
primérluftsdysorna varvid driftstopp ofta
uppkom (varje manad). Kostnaden for
ett driftstopp &r ett miljonbelopp. ETC
kopplades in for att bestimma de
kemiska mekanismer som gav upphov
till dessa igensattningar.

Studien utfordes 1 en fluidbddd i
binkskala och kvalificerad kemisk
karaktdrisering (SEM/EDS och XRD)
nyttjades. Utifran resultaten fran dessa
forsok och analyser samt med tillgang
till brénsle- och driftsdata fran
anldggningen, beskrev =~ ETC  de
mekanismer som styrde igensittningen
av dysorna. Efter diskussioner med
personal fran ETC byggdes rokgas-
aterforingen om under driftstoppet
sommaren 1999. Under -efterfoljande
driftsdsong uppkom inga igenséttningar i
primér-luftsdysorna, varvid driftstopp till
foljd av badd-defluidisering upphorde.
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Korrosionsproblem

Ar 2002 blev det forbjudet att deponera brinnbart avfall
frain pappers och massaindustrin. 1  dagens
returfiberanldggningar erhaller man ett rejekt som
framledes troligtvis kommer att klassificeras som
brannbart avfall enl. avfallsdirektivet. Idag har man
dispens att deponera rejektet men endast under en
overgangstid. Som framtida atgird infor Kappa
Kraftliner i Pited forbranningsforsok dér man blandar in
en mindre méngd rejekt (<10% av tot. branslemidngden)
till fabrikens fastbranslepanna. Virmevéardet ar mycket
bra, didremot finns stora problem med korrosion,
mellanlagring, hantering och inmatning av rejektet.

- De storsta problemet med rejekteldning ar innehéllet
av plaster som bildar aggressiva klorforeningar vid
radande temperaturer och milj6. Dessa klor-foreningar
ger korrosion pa pannans Overhettartuber, berittar
Henry Hedman, projektledare vid ETC.

Korrosions-hastigheten pé& overhettar-tuberna  vid
rejektinblandning medfor att tuberna skulle forintas pa
mindre 4n ett halvt ar. Alternativet att samelda pannan
med ytterligare ett brinsle for att minska
korrosionsproblemet blir ett svart och i langden dyrbart
alternativ.

Urban Lundmark, Kappa Kraftliner i Pited, har som

projektansvarig anlitat ETC for att utreda vilket
material som skulle vara mest lampad till deras
Overhettare, samt for att identifiera  vid vilken
temperatur korrosionen accelererar.

- Kostnaden for ett byte av Overhettare ligger i
storleksordningen 20 Miljoner kronor. Dérfor blir valet
av bidsta mojliga Gverhettarmaterial en véldigt viktig
fraga, podngterar Lundmark.

Vid forsoken har luftkylda sonder anvants dar man
studerar nya intressanta materials korrosionspaverkan.
Provringarna analyseras mha svepelektronmikroskop.
Korrosionshastighet och vilka foreningar som bidrar till
korrosionen bestdms utifran sammanstéllning av
temperaturer, ask- och branslesammansattning.

Provring med beldggning for SEM-analys

Termisk behandling av avloppsslam

Reningsverk producerar ett slam vid  rening av
kommunalt avloppsvattnen. Slammet kan betraktas som
en vardefull resurs med tanke pa dess innehall av fosfor
och niringsdmnen. Problemet &r dock att smittorisker
frén tex. virus och bakterier kan gora slammet
oanvindbart. Slamspridning pd akermark har under
senare ar mott okat motstand. Livsmedelsindustrin anser
att nackdelarna dr storre @n fordelarna och krdver nu
stopp for slamspridning.

Viarmemekanik AB dger en metod/teknik for att ta bort
smittdmnen ur slammet utan att forstéra eller omvandla
fosforn. Kortfattat gar metoden ut pa att termiskt
behandla slammets bestdndsdelar i en specialkonstruerad
ugn dir processen noga kontrolleras. Fosfor kommer ut
ur anldggningen 1 lattlosliga foreningar, och kan
atervinnas for olika anvidndning. Inblandning i godsel-
och jordforbattringsprodukter eller nagon teknisk
vidarebearbetning  4r  tdnkbara  alternativ = for
nyttiggdrande av fosforn.

ETC har pa uppdrag av Varmemekanik genomfort ett
utvecklingsprojekt baserat pa metoden, dar resultaten
visar sig vara bade tekniskt och ekonomiskt
konkurrenskraftiga. Tekniken skall kommersiellt kunna

konkurrera med dagens hantering av slam som ofta
innebér deponering eller enbart lagring i brist pa andra
mojligheter.

Till sist...

Efter 9 ars forskningsverksamhet vid ETC lamnar nu
Marcus Ohman sin tjénst for vidare forskning vid avd.
for energi och processteknik, Umea universitet. Marcus
tackas hjértligt for sin tid vid ETC och 6nskas lycka till
med sin fortsatta forskning.

ETC gratulerar sina medarbetare Henry Hedman och
Lennart Nordsvahn for fina idrottsliga prestationer.
Henrys placering i Vasaloppet blev 932. Lennart dr ny
forbundskapten for handikapplandslaget i bagskytte.

Henry vid malgangen i Mora (t.v.) och Lennart med siktet
mitt i prick (t.h.)
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